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1. Uvod

Technologicky postup tmeleni (tésnéni) stavebnich spar obvodovych plasti
panelovych budov a oprav stavajicich spar Pruznym akrylatovym plasticko-
elasticky
m tmelem S-T1. Postup je urCen stavebnim a montaznim firmam predevsSim pak
technikim a vedoucim stavebnich Cet které provadéji tmeleni (t&snéni) spar.

Vlastni tmeleni spar Ize provadét za pfedpokladu maximalni délky
panelovych blokd 4800 mm, pfi¢emz se nedoporucuje pfekroceni praktické
taZnosti tmelu, ktera je maximalné 12,5%. PrekroCeni uvedené praktické taznosti
bude mit za nasledek snizeni funkéni zivotnosti vytmelené spary.

Pro panelové bloky s maximalni délkou stavebniho prvku 6000 mm je urcen
Akrylatovy elasticky tmel S-T5.

Akrylatovym tmelem S-T1 je mozné tmelit (tésnit) stavebni spary
obvodovych plastl panelovych budov, napojovaci spary mezi ramy otvorovych
vyplni a stykovou plochou stavebnich prvka. Dale vSechny druhy spar v interiérech
mimo téch, které jsou dlouhodobé nebo trvale vystaveny pusobeni vihkosti nebo
vody a spar vystavenych mechanickému otéru (podiahy).

Mimo tyto uvedené pfiklady Ize Akrylatovy tmel S-T1 pouZivat i pro opravy
stavajicich spar, pficemz se puvodni spary pfekryji vrstvou nového tmelu (pfi
dodrzeni stanovené minimalni hloubky) a stavajici tmel se ponecha ve spafe.

Princip tmeleni (t&snéni) u vSech téchto aplikaci je az na drobné odchylky
stejny a je tudiZz mozné vychazet z tohoto technologického postupu. V pfipadé
pouziti Akrylatového tmelu S-T1 pro jiné ucely nez jsou zde uvedeny,
doporucujeme zamyslené aplikace konzultovat s technickym oddé&lenim firmy Den
Braven Czech and Slovak.
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2. Seznam pouzivanych vyrazi

Spara - prostor mezi navaznymi stykovymi plochami stavebnich prvkd,
vznikajici v dusledku jejich montazniho spojovani

Sitka spary - $itka prostoru mezi stykovymi plochami navazujicich stavebnich
prvka

Profil spary - kolmy fez sparou jez zobrazuje tvar a rozmér spary

Svisla spara - spara, kde stykové plochy navazujicich stavebnich prvku jsou
svislé, oznaCuje se jako spara sty¢na nebo vertikalni

Vodorovna spara - spara, kde stykové plochy navazujicich stavebnich prvk jsou
vodorovné, oznacuje se rovnéz jako spara loZzna nebo horizontalni

Napojovaci spara - spara mezi jednotlivymi konstrukénimi ¢astmi popf. dily
stavebniho objektu (ram otvorové vyplné, stykova plocha panelu apod.)

VnéjsSi spara - spara, ktera prichazi do pfimého styku s vnéjSim prostredim
(klimatickymi vlivy)

Vnitini spara - spara, ktera prochazi vnitinim prostfedim (interiérem)

VnéjsSi zéna spary - Cast tmelené spary, ktera je v pfimém styku s vnéjSim
prostredim

Stredni zéna spary - ¢ast spary mezi vnéjsi a vnitfni zonou spary, ve které se
nachazi zalivka a tepelna izolace spary

Vnitini zéna spary - ¢ast spary, ktera se nachazi ve vnitinim prostfedi budovy

Profilovani stykovych ploch prvku - je tvar stykovych ploch stavebniho prvku -
panelu

Tmelena (tésnici) oblast - Cast spary, ve které se nachazi vlastni tésnéni (tmel
prip. tésnéni)

Vnéjsi prostredi - podle CSN 73 0540 se dé&li na dvé oblasti:
oblastl. ........... t= do-15°C
oblastll. .......... t= do-18°C kde t je teplota vnéjSiho vzduchu

Vnitini prostredi - podle CSN 64 0204 je charakterizovano prostfedi v mistnosti t
= +18°C az +28°C

Tmeleni (tésnéni) - zabranuje vnikani vihkosti, vody a vnéjSiho vzduchu sparou
do interiéru stavby

Den Braven Czech and Slovak s.r.o. 4




Jednostupnové tmeleni (tésnéni) - tmeleni (t&snéni) kde tmelici material
zajisStuje v jednom stupni funk&ni pozadavky z hlediska neprivzdusnosti a
vodotésnosti

Dvoustupriové tmeleni (tésnéni) - zpusob tmeleni spary, kdy zvySeny
pozadavek tésnosti je zajiStovan ve dvou, vzduchovou mezerou od sebe
oddélenych tmelenych stupnich, situovanych ve vnéjsi a stfedni zéné spary

Zakladni penetra€ni natér - natér, kterym se opatiuji stykové plochy stavebnich
prvkl, uréené k tmeleni za ucelem zvySeni pfilnavosti tmelu k podkladu (adheze)

Podkladni profil - vyplfnovy material s uzavienymi bufikami polyethylen nebo
pénovy polyuretan, jez tvofi podklad tmelové vrstvy, vymezuje spravnou tloustku
tmeloveé vrstvy a souCasné zajiStuje tepelné izolacni viastnosti spary

Tmel - t&€snici hmota na bazi akryloveé disperze, ktera zajistuje viastni tésnost
spary a jejiz charakter je plasticko-elasticky (S-T1) nebo elasticky (S-T5), do spar
se nanasi v plastickém (nezvulkanizovaném) stavu

Oprava (renovace) stavajicich spar - vyména stavajiciho tmelu ve spare, ktery
jiz neplni svoji tésnici funkci za novy nebo prekryti pavodni (nevyhowujici) tmelové
vrstvy

Hrubozrnna povrchova uprava - povrchova Uprava fasadnich ploch panel(, kde
jsou nerovnosti pfesahujici 2 mm - vymyvané a sypané povrchy apod.

Lezen - drazka po obvodu panelu (stavebniho prvku)

3. Pracovni prostiredky

- zavésna lavka, leSeni, zdvihaci zafizeni, nebo pomoci horolezecké techniky
- ruéni nebo pneumaticka pistole na kartuSe nebo Al salamy

- ocelovy kartac

- §tétce rdznych velikosti

- ocelové stérky a Spachtle

- zednické narfadi

- plechove kbeliky

- n0z nebo nuzky

- zednické narfadi

- elektricka vrtacka se soupravou brusnych kotou¢u a ocelovych kartacu
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4. Material

Pruzny akrylatovy tmel S-T1

Zakladni technické udaje:

Vyrobce
Produkt

Charakter
Konzistence :
Mérna hmotnost:

Tvorba povlaku:
Tahové Vi.
Deformace

Doba zrani
Tepelna odolnost:
Pfilnavost

Urceni:

Zpracovani
Zivotnost

Barva
Baleni:

Den Braven production s.r.o., Ceska republika
Jednoslozkovy plasticko-elasticky tésnici tmel na bazi

vodné disperze polymerd, zrajici odpafenim dispersniho
meédia - vody, pretiratelny disperznimi a akrylatovymi barvami.
Odpovida pozadavkim konstruk&nich tmell typu F, pro tfidu
12,5 E dle ISO 11 600.

Plasticko-elasticky

Tixotropni pasta

1,3-1,35 g/cmt

Po 15 minutach pfi 20°C a 50% relat.vihkosti vzduchu.

PFi udrzovaném protazeni dle CSN EN 28 340 - bez poruch.
Max. pfipustna deformace 12,5%.

1-2 tydny v zavislosti na teploté a rel.vihkosti vzduchu

od -20°C az +100°C

Velmi vysoka k vétsiné stavebnich materiala.

Tmel je mimo jiné urCen k tmeleni (tésnéni) spar stavebnich
konstrukci a obvodovych plastu panelovych budov.

Tmel se nanasi do spar sparovaci pistoli nebo ocelovou
stérkou (Spachtli).

Pfi dodrzeni technolog.postupu se v nasich klimatic.
podminkach pfedpoklada 17 - 20 let.

bila (jiné barvy na objednavku)

kartuSe 310 ml, kbeliky 15 kg , PVC sudy 45 a 50 kg

Akrylatovy tmel S-T5

Vyrobce
Produkt

Charakter
Konzistence :
Mérna hmotnost:
Deformace

Den Braven Production s.r.o., Ceska republika
Jednoslozkovy elasticky, tésnici tmel na bazi vodné disperze
polymeru. Odolny povétrnostnim viivim véetné UV zareni.
Pretiratelny vhodnymi disperznimi a akrylatovymi barvami.
Odpovida pozadavkim konstrukénich tmell typu F pro tfidu
20 LM, dle ISO 11 600.

Elasticky

Tixotropni pasta

Cca 1,25 - 1,35 g/cmt

Max. pfipustna deformace 20% dle ISO 11 600.

Ostatni informace shodné jako u S-T1.

Podkladni profily

Kruhoveé Snudry z pénového polyetylénu s uzavienymi burikami

Pouziti

Jako vyplfiovy material v pohybovych sparach kde kruhova
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Snura spliuje pozadavky tvorby spravného rozméru spary. Je
dalezité dbat aby hloubka tésnéni spar byla ve vzajemném
poméru s Sifkou spary. Pro vypocCet spravné hloubky plati
nasledujici vzorec. Hloubka spary: D = SitkaB vmm + 6 mm
Volba $idry: Prufez = Sitka spary + 50 %
Prafez kruhové Shury by mél byt alespori o 50 % vétsi neZli
Sifka spary z divodu dostate€né pevnosti ve spare a
zamezeni posunuti béhem tmeleni.
Dulezité : Jako vypliiovy material je bezpodminecné nutné pouzit
vyplfiovaci $idry s uzavifenymi bufikami z ddvodu zamezeni
vzlinani vody a nasledného snizeni pfilnavosti tésniciho tmelu.

Rozmeéry Rozmeéry kruhovych prafezl z pénového polyetylénu jsou
uvedeny v technickém listu €. 7.22.
Zpusob zprac.: Kruhové prufezy se vkladaji do spar ru¢né za pomoci

drevénych klind.
Zakladni natér

Z duavodu zvySeni pfilnavosti tmelu s podkladem se doporuduje pouzit
roztok tmelu S-T1 s vodou - v poméru miseni 1 dil tmelu + 3 dily vody. Pfed
pouzitim je nutno zakladni natér dikladné promichat.

Pouziti : Roztok je urCen jako zakladni natér na stykoveé plochy
stavebnich prvk( obvodovych plastl panelovych budov v
tmelici oblasti za ucelem zvySeni pfilnavosti (adheze) tmelové
vrstvy k podkladu.

Zpusob nanaseni: Stétcem (ruéné).

5. Priprava a pracovni prostredi

Priprava stavenisté

Tmeleni spar obvodovych plastd panelovych budov se provadi po
skonCené montazi objektu z leSeni, zavésnych lavek Ci jinych pfistupovych
prostfedkl nebo pomoci horolezecké techniky, které musi odpovidat CSN 73 8101
a smérnic o zajisténi pfi praci ve vyskach B 1. Dale musi pracovisté
bezpodminecné odpovidat pfisluSnym bezpe€nostnim predpisiim.

Tmel v€etné kruhovych prafezu a zakladniho natéru je nutno skladovat v
uzamykatelnych suchych a dobfe vétranych skladech pfi min. skladovaci teploté +
5 °C.

V pfipadé tmeleni spar v interiérech se prace provadéji v objektu v ramci
dokonc€ovaciho cyklu z urovné jednotlivych podlazi.

Pracovni prostredi

Prace se provadéji za béznych pracovnich a povétrnostnich podminek
stavby. Vlastni tmelici (tésnici) prace musi byt bezpodmine&né prerusSeny pfi
poklesu teploty pod + 5°C nebo destiveho pocasi.
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6. Pracovni postup

Tmelici (t&€snici) prace se provadéji u vnéjSich spar obvodovych plastl
panelovych budov ze zavésnych lavek, leSeni, ¢&i jinych druhd zvedacich
prostfedkd nebo pomoci horolezecké techniky, které musi vyhovovat
bezpecnostnim predpisim.

U spar vinteriérech se tmeleni provadi z urovné jednotlivych podlazi, pfip. z
leSeni, zebfikl nebo pomoci horolezecké techniky, které musi splfhovat
bezpeénostni pfedpisy.

Vlastni tmeleni spar je mozZno provadét ve dvou zakladnich variantach kdy
tmel:

a) sparu vypliuje
b) prekryva

Renovace stavajicich vytmelenych spar se ve vétsiné pfipadd zajistuje
systémem tmeleni, kdy tmelova hmota vliastni sparu pfekryva. Pfi tomto postupu je
nutno dodrzet minimalni hloubku tmeloveé vrstvy (uvedeno v bod é ¢.4 Material).

Vlastni technologicky postup prace
Je dulezité provést prohlidku spar a na zaklad é zjisténého stavu (Sifka
spar) stanovit postup jejich tmeleni (u renovaci rozsah poskozeni).

Tmeleni, kdy tmel sparu vypliuje

U spar, jejichz Sifka se pohybuje v rozmezi 15-40 mm, je nutné provést
pouze opravy poSkozenych stykovych ploch stavebnich prvk i (tzn. ulamanych
rohl, hran apod.) polymercementovou maltou. Po téchto drobnych opravach je
mozno zahaijit viastni tmeleni.

Je-li Sitka spary uzsi nez 15 mm, je nutné provést jeji rozSifeni
mechanickou cestou za pomoci ru¢nich sekacd, nebo jinych mechanizaénich
pripravkl na rozmér stanoveny v technologickém postupu prace nebo viastnim
projektu.

V pfipadé, ze Sifka spary je vetSi nez 40 mm, je nutné provest upravu
na pozadovany rozmeér. Pokud se ponechaji spary, jez nesplfiuji postupem
stanovené rozmezi, vznika nebezpedi snizeni nebo poruseni funknosti vytmelené
spary (tésnéni). V pripadé prfekroCeni maximalni Sitky spary muze dochazet k
vytékani tmelu ze spary. V pfipadé, kdy bylo z ddvodu nedostacené Sitky spary
provedeno rozsifeni pomoci ocelovych sekacd, je nutné opét provést vyspraveni
stykovych ploch polymercementovou maltou. Vlastni opravy se nesmi provad ét za
vihka, desté, nebo teplotach nizSich nez +5°C. Pro vliastni opravu stykovych ploch
prvkl se doporucuje pouzit maltu nasledujiciho slozeni:

1 dil portlandského nebo struskoportlandského cementu tridy

CSN 72 2122 a 3 dily pfirodniho kameniva frakce 0-1 nebo 0-4 mm
taZzeného (podle rozsahu oprav) s plynulou granulometrii, ktera
vyhowuije tfidé 1b, podle CSN 72 1512 a 0,5 hmotnych dilt disperze
S-T7, pfip. Sokrat 2804. Konzistence vyhotovené malty ma byt
mékka.

Pred vlastnim tmelenim spar se dale stykové plochy stavebnich prvk U v
mechanicky oc€isti od uvolnénych Castic zdiva, prachu a ostatnich necistot
ocelovymi kartaci, zbyly prach je nutno vyfouknout stlac¢enym vzduchem.
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Pokud jsou stykoveé plochy tmelené spary zne€istény tuky nebo oleji, je
nutno pfisluSsnymi rozpoustédly (technicky benzin, toluen, apod.) tyto mastnoty
odstranit.

U interiérovych spar kde nedochazi k tak vyraznym objemovym zm énam je
mozné bez upravy tmelit spary vrozmezi 5 - 40 mm. Jinak plati pro opravy stejné
zasady jako pro tmeleni spar obvodovych plastu.

Pokud se vétSina Sifek tmelenych spar pohybuje pod uvadénymi
minimalnimi hodnotami, doporucuje se pouzit systém tmeleni kdy tmel sparu
prekryva a neni nutné provadét mechanickou uprawvu jeji Siiky.

Do takto pfipravenych spar pomoci difevénych klint vtlacime
polyetylenovou kruhovou S$nuru a prekontrolujeme hloubku zatlaeni v ose spary.
Vlastni hloubka zatlaCeného profilu do spary musi odpovidat tloustce tmelové
vrstvy stanovené projektem, minimalné vSak 10 mm.

Tloustka tmelové vrstvy se odviji od vliastni Sifky spary a stanovuje se u
téchto typl tésnicich tmeld nasledujicim vzorcem:

Ts=S/5+3

Z toho vyplyva, ze podkladni profil (kruhova $fitira) nam fixuje tloustku
tmelove vrstvy. Na zakladé této skute€nosti musi mit podkladni profil minimalné o
cca 20% vetsi rozmér nez je vlastni Sitka spary aby doslo k dostateéné pevnému
podkladu pro tmelovou vrstvu a bylo zamezeno vypadavani, pfip. zasouvani tmelu
do hloubky spary pfi viastnim tmeleni (nanaseni). ZvétSeni tloustky tmelove vrstvy
by mohlo znamenat provéSovani, pfip. vypadavani tmelu ze spar pfed jeho
vytvrzenim do kone¢ného stavu.

Aby nedochazelo ke znecisténi okraju prvku obvodovych plastu podkladnim
primerovym natérem a tésnicim tmelem, je mozZné opatiit Celni plochy stavebnich
prvkl (pokud to povrchova uprava umoznuje) ochrannou (maskovaci) samolepici
paskou. Jeji odstranéni provedeme az po konecném vytmeleni spar. (viz obr. 1)

Obr.1 Spara pripravena k tésnéni

vyplhovy polyetylénovy provazec

/
«// //2
o

maskovaci ( ochranna ) paska
proti znecCisténi stykovych ploch

primerovy nater tmelem S-T1 nebo S-T5
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Obr. 2 Doporucéena uprava tmeleni spar - skoseni hran stavebniho prvku

7
/
///

vrstva tmelu S-T1 nebo S-T5

In
7~

/

vypliovy polyuretanovy provazec

RN

po obvodu v tésnici oblasti
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Obr. 3 Uprava tmelové vrstvy s pevnym podkladem
pevna vypli spary ( cement. malta )

2o

PE separacni vrstva

tmel S-T1 nebo S-T5

V pfipadé, kdy hrubozrnna povrchova fasadni Uprava obvodovych plasti je
provedena az ke stykovym plocham prvk, je nutné okraj tmelu od fasadniho lice
odsadit cca 10 mm do hloubky spary z divodu kvalitniho dotlaceni tmelové vrstvy
ke stykovym plocham stavebnich prvkU. (viz obr. 4)

Obr. 4 Uprava t&snéni s hrubozrnnym povrchem fasadnich ploch stavebnich prvk @

obvodovych plasti

Na takto upravené stykové plochy stavebnich prvk il naneseme v tésnici
oblasti spary za ucelem zvySeni pfilnavosti (adheze) tmelové vrstvy k podkladu
podkladni primerovy natér. (roztok tmelové hmoty v poméru 1 dil tmelu + 3 dily
vody) Natér se nanasi pomoci plochého Stétce odpovidajicich rozméra. Pred

vyplnovy polyuretanovy provazec

7

vrstva tmelu S-T1 nebo S-T5

/\
.




nanasenim je nutno penetracni roztok pouzivany jako podkladni primerovy natér
fadné promichat. Z&ména podkladniho natéru za jiny druh je nepfipustna. Pfi
nanaseni je nutno dbat aby nedochazelo ke zne Cisténi Celni strany fasadni upravy
prvkl a natér byl aplikovan pouze na stykové plochy prvku uréené k pfimému
styku s Akrylatovym tmelem S-T1.

Uvadény podkladni primerovy natér je mozno aplikovat i na vihké podklady.
Na mokré stykové plochy prvku natér nepfilne.

Po zaschnuti podkladniho natéru (délka schnuti je v zavislosti na teploté
prostfedi cca 15 minut pfi +20°C) se provadi vlastni tmeleni spary. Pfi teploté
kolem +5°C a za vihkého pocasi trva zasychani podkladniho natéru déle. Pokud
podkladni natér neni dostateéné zaschly Akrylatovy tmel S-T1 se s podkladem
nespoji, tzn. nema dostatecnou prilnavost (adhezi) k podkladu.

Nanaseni Akrylatového tmelu S-T1 (tmelové hmoty) je mozZné provad ét
sparovaci pistoli nebo pomoci ocelové stérky (Spachtle). Tmel nanasime do spary
tak, aby prostor uréeny k tmeleni byl dukladné vyplnén tmelovou hmotou.

Pfi nanaseni Akrylatového tmelu ST - 1 (tmelové hmoty) do spar je nutno
dbat, aby vrstva tmelu méla rovnomeérnou tloustku a sparu zcela vyplhovala. Po
naneseni tmelové hmoty do spary se jeji povrch zarovna a uhladi pomoci ocelove
stérky nebo Stétce, pfipadné specielni silikonové stérky namacené ve vodé.
Vlastni tmeleni spar se provadi odshora dol 0.

Tmeleni, kdy tmel sparu prekryva

Jedna se o systém jednostuprioveho tmeleni (t&snéni), kdy viastni sparu
tmel prekryva.

VSechny pracovni operace, provadéné pfed viastnim tmelenim, tzn. oprava
spary, ocCisténi, jsou prakticky shodné jako u postupu tmeleni spar kdy tmel sparu
vypliuje, pouze s tim rozdilem, Ze tésnici oblast zasahuje v pfipadé prekryti spary
tmelem CasteCné i na fasadni plochy po obou stranach spary v Sifce minimalné 20
mm na kazdou stranu.

Vyhoda tohoto systému spociva v odpadnuti upravy Sifky spar pfed
viastnim tmelenim. Takze je mozno ponechat Sitku v rozmezi od srazu do 40 mm
bez Upravy. Ma-li fasadni povrchova Uprava panel i hrubozrnny charakter, neni
mozné tento systém tmeleni pouzit. Pfipousti se maximalni nerovnosti povrchu 3
mm.

V pripadé, Ze jsou hladké stykove plochy spary v oblasti tmeleni, stanovi se
vlastni Sitka prekryti podle nejvétsi Sifky zvétSené na kazdou stranu 0 20 mm.

Vyznaceni se provede pomoci laté, zavazi, vodovahy tuzkou, ocelovou
stérkou, hfebikem, apod. Takto upravena spara se ocisti a opravi se pfipadné
poskozeni stykovych ploch, rohd, hran, apod., zpusobem popsanym u tmeleni,
kdy tmelova hmota sparu vyplnuje. Podkladni profil se vioZi do spary tak, aby
licoval s vné&jSi hranou prvkd obvodového plasté. Podkladni profil se zvoli podle
viastni Sifky spary tak, aby ve spare drzel a nedochazelo k jeho zasouvani do
hloubky spary, pfipadné jeho vypadavani.

Site podkladniho profilu by méla byt cca 0 20 % vétsi neZ je skuteéna Sitka
spary. Do spar je mozné vkladat mimo kulatych profil (i i profily Etvercového nebo
obdélnikoveho tvaru. Spary, jejichz Sifka je mensi nez 10 mm, je mozné vyplnit i
polyuretanovou pénou, pficemz je dbat, aby péna svou expanzi zcela sparu
nevyplnila. Pro tmeleni je nutné zachovat minimalni hloubku spary (tj. 10 mm).
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Takto pfipravena spara se v oblasti stykovych ploch opatfi podkladovym
primerovym natérem shodné jako v prvé varianté tésnéni. Podkladni natér se
nanasi pouze na stykové plochy spary, tzn., Ze se nenanasi na podkladni profil,
pfip. pasek 20 mm Siroky, pfekryvajici viastni sparu.

Po zaschnuti podkladniho natéru se pomoci stérky, pfip. ruéni pistoli
nanese do spary Akrylatovy tmel S-T1. Ten se po naneseni zarovna tak, aby byla
v celé tésnici oblasti rovhomeérna tloustka tmelové hmoty, min.

5 mm.
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Priklad tmeleni (tésnéni) spary s prekrytim tmelové vrstvy

vyplnovy polyetylénovy provazec

tmel S-T1 nebo S-T5

vypliovy polyetylénovy provazec

tmel S-T1 nebo S-T5

Po zarovnani se provede vyhlazeni povrchu tmelové hmoty pomoci ocelove stérky

namacené ve vodé. Vlastni tmeleni se provadi ve sméru odshora dola.
Nanaseni tmelu na stykové plochy je mozné po zaschnuti podkladniho
natéru, jinak se tmel s podkladem nespoji a nepfilne.

Den Braven Czech and Slovak s.r.o.
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8. Oprava stavajicich spar

Akrylatovym tmelem S-T1 je mozné opravovat stavajici tésnéni spar
obvodovych plasth panelovych budov, které jiz neplni dostate &né svoji funkci.
Pfitom je nutné vychazet ze skutecnosti, Ze je mozné renovovat spary tésnéné
jednostupnoveé i dvoustupnove.

V pripadé jednostuprového tésnéni se stavajici tmel ponecha ve spafre a
prakticky plni funkci podkladniho profilu pro novou tmelovou vrstvu. Je nutné
zachovat vSak minimalni hloubku spary tj. 10 mm. Jinak je postup opravy spary
stejny jako v pfipadé, kdy je spara tésnéna prekrytim vrstvou tmelu.

Postup pfi opravé dvoustuprfiového tésnéni je stejny jako v pfipadé nového
tésnéni, kdy tmel sparu vypliuje nebo prekryva.

Dulezité upozornéni !

Pfi aplikaci tésnicich tmell pro tésnéni a renovaci - opravu spar
obvodovych plastl panelovych budov je nutno cca 2 hodiny po vytmeleni spary
chranit sparu pfed pfipadnym destém, aby nedoslo k jejimu naruSeni, pfip.
vyplaveni ze spary.

Pfi teploté pod +5°C a nad +30°C se nesmi tmeleni vné&jSich spar
akrylovym tmelem provadét.

V pfipadé pouzivani akrylovych tmell je nutno vychazet ze skute€nosti, ze
se jedna o disperzi, ktera obsahuje vodu, jez se postupn & vypafuje. Na zakladé
tohoto vytvrzovaciho systému je nutné provad ét tmeleni pouze v obdobi, kdy
nehrozi nebezpedi poklesu teploty na 0°C.

Dale je nutno prerusit tmeleni v pripadeé:

- mokré nebo vihké stykove ploSe,

- pfi vétru silnéjSim nez 6° Beaufortovy stupnice, tj. pfi rychlosti 10,8 az 13,8 m/s.
Dale je nutné prerusit tmeleni pfi zjiSténi nedostatkt z hlediska

funkénosti tmelové vrstvy, napf. provéSovani, oddélovani od podkladu, apod.

Prace mohou pokraCovat teprve potom, co dojde k odstranéni pficin uvadéné

zavady.

Mokré stykové plochy stavebnich prvku se nesmi vysouSet otevienym
plamenem. Pfi provadéni tmeleni je nutné zajistit zvySeny stavebni dozor ze
strany provadéjici firmy i ze strany investora. Déle je nutné v dobé tmeleni spar
vést ve stavebnim deniku pedlivé zapisy téchto udaju:

- datum provadéni tmeleni,

- pocCasi (teplota, srazky, apod.),

- popis Uprav spar a stykovych ploch dilc,

- pribéh tmeleni (pfipadné odsouhlaseni zmén projektantem &i dozorem
investora),

- tmel pouzity pro tésnéni spar (nazev vyrobku, €. série - LOT NR, datum vyroby,
apod.)

Pfi pfipadném dodate¢ném provadéni povrchove upravy fasady stavebniho

objektu se doporucuje chranit povrch spar samolepici paskou, tzn. pfiznat spary.

Akrylatovym tmelem S-T1 je mozné tmelit i spary interiéra stropu a stén,

dale pak spary napojovaci mezi bytovym jadrem a konstrukci. Pro tésnéni téchto

spar plati stejné aplikacni zasady z hlediska nanaseni tmelu jako u vnéjSich spar.

Na vytmelené spary nebo trhliny v interiéru stavby je mozné nanaset vSechny

druhy malifskych natérd bez nebezpedi migrace.
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S ohledem na skutecnost, Ze se jedna o tmeleni spar interiéru, neplati
omezujici faktory z hlediska desté a vétru. V nékterych pfipadech neni nutno
pouzivat ani podkladni profily (napf. u napojovaci spary ramu dvefi).

Postup praci pfi pouziti ruéni sparovaci pistole:
- ke sparovani se pouzivaji dva druhy sparovacich pistoli
1) ruéni nebo pneumaticka pistole na kartuSe o obsahu 310 ml
2) ruéni nebo pneumaticka pistole na Al salamy o obsahu 550 ml
- vytla€ny pist pistole nastavime do vychozi polohy
- podle Sitky spary Sikmo sefizneme Spicku na kartusi
- kartusi nebo Al salam vioZime do pistole a vytlacny pist pfitlaime na spodni
stranu kartuSe nebo Al salamu
- pozvolnym ruénim stlacovanim paky se tmel vytlaCuje do spar
- po wytlaCeni tmelu z kartuSe pfip. z Al obalu se pist opét nastavi do vychozi
polohy, prazdna kartuSe (nebo Al obal) se vyjme a cely postup se opakuje

9. Spotieba materialu
Vlastni spotfeba akrylatového tmelu je ovlivnéna Sifkou a hloubkou spary.
a) Akrylatovy tmel S-T1

mérna hmotnost 1,35 g/cmt

- pripad kdy tmel sparu vypliuje

Sitka spary (mm) tloustka tmel.vrstvy (mm) spotfeba tmelu na 1m (kq)

15 6 0,12
20 7 0,19
30 9 0,36
40 12 0,64

- pripad kdy tmel sparu prekryva

Sitka spary (mm) tloustka tmel.vrstvy (mm) spotfeba tmelu na 1m (kq)

60 5 0,48
80 5 0,64
100 5 0.80

b) Podkladni primerovy natér - spotieba na 1m spary
V pfipadé fedéného Akrylatoveho tmelu S-T1vodou v poméru 1:3 je spotieba
0,03 kg/m.

¢) Podkladni kruhovy profil z polyetylénu
Na 1 m spary ....... 1,05 m profilu

Technické a uzitné vilastnosti

Tésnéni spar Akrylatovym tmelem S-T1 zajiStuje pfi spravném
provedeni a dodrzeni technologického postupu stanoveného v pokynech,
dlouhodobé nepruvzdusnost spary, vihkotésnost a kratkodobé vodotésnost a
splfiuje tak hlavni funk&ni pozadavky, kladené na tésnéni obvodovych plast
panelovych budov. Pfedpokladana Zivotnost tésnéni je 17 - 20 let.
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10. Kontrola kvality

Kvalitativni viastnosti vSech tmelt vyrabénych firmou Den Braven
Production s.r.o. a dodavanych firmou Den Braven Czech and Slovak s.r.o. jsou
kontrolovany pfi vystupni kontrole ve vyrobnim zavodé .

Uvadéné tésnici tmely je nutné dale kontrolovat pfi jejich dodavce a
prejimce u odbératele. Kontrola se provadi pouze vizualné a hodnoti se pfedevSim
posSkozeni béhem dopravy.

V pripadé pochybnosti z hlediska kvalitativnich viastnosti je nutné provest
kontrolni hodnoceni.

Vzhledem k tomu, Ze kvalitu vytmelenych spar u nové vystavby ovliviuje
kvalita a povrchova rovnost tmelenych ploch stavebnich prvk d, tak i dodrzovani
vyrobnich toleranci panell a je nutné vénovat kontrole uvadénych skute¢nosti
nalezitou pozornost pfi pfejimce panell ve vyrobé.

Na stavenisti je nutné sledovat predevsim:

- stav a vliastni Sitku spary pfed zahajenim tmelicich praci (pfi prekroCeni
projektem stanovenych toleranci minimalnich a maximalnich Sifek spar je
nutno navrhnout jejich upravu)

- v prubéhu tmeleni kontrolovat dodrzovani technologickych postup G tésnéni
stanovenych pfedpisem (vkladani kruhovych podkladnich profil( do spar,
provadéni penetrace primerovymi natéry a dikladné vyplnéni a dotlaceni
tmeloveé vrstvy do spar a k podkladu)

- dodrzovani bezpecénostnich predpisi
Po dokonceni viastniho tmeleni (t€snéni) pfip. oprav spar je nutné provést

vystupni kontrolu za ucasti investora.

Je nutné kontrolovat zejména:

- pfilnavost (adhezi) tmelové vrstvy k podkladu, zda se tmel neodd éluje od
stykovych ploch stavebnich prvku

- zda nedochazi k provésovani nebo stékani tmelu ze spar a zda tmel sparu
skuteCné zcela vypliiuje

- dodrzovani spravné tloustky tmelové vrstvy

- stav provedenych oprav stykovych ploch stavebnich prvkt (ulamané hrany
apod.), zda se neobjewu;ji ve styku s panelem trhliny

- v pfipadé zjisténi jakychkoli nedostatku je nutno okamzité zjednat napravu
a nedostatky odstranit (opravit)

11. Udrzba a osetieni

U technologického postupu jednostuprioveho tmeleni (tésnéni) se
nepfedpoklada udrzba béhem funk&ni Zivotnosti tésnéni. V pfipadé, kdy dojde k
zavadeé, je v prvni fadé nutné najit a odstranit pfi€inu. Pfi navrhu jejiho odstranéni
vychazet ze zjiSténého stavu.

Zavady, vyskytujici se b€hem zivotnosti tésnéni je nutné fesit bez ohledu
na obnovu, ktera se u jednostupnového tmeleni (t&snéni) uvazuje po 17 - 20
letech. Vlastni renovace a obnova tésnéni pfi pouziti Akrylatového tmelu S-T1 je
zajiStovana v ramci uvadénych cykli obnovy.

Vzhledem k tomu, Ze Zivotnost Akrylatového tmelu S-T1 je ovliviiovana
fadou CinitelU a to pfedevsSim:

- konstrukéni upravou spary
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- daslednym dodrzovanim technologického postupu

- klimatickymi vlivy

- orientaci a umisténim stavby
doporucCuje se provadét kontrolu vytmelenych spar (tésnéni) uzZivatelem.
Pfi kontrole se zjiStuje pfedevSim, zda se v tmelové vrstvé nevyskytu;ji trhlinky
prochazejici do hloubky tmelené spary a zda nedoslo k poruseni pfilnavosti
(adheze ) od stykové plochy stavebniho prvku a nem Gze dochazet k zatékani.

12. Baleni a skladovani

Akrylatovy tmel S-T1
Je dodavan v plastovych kbelicich 12 kg a sudech 45 kg. Jiné baleni po konzultaci
s dodavatelem mozné, pfipravujeme baleni 550 ml (salamy).

Tmel je nutno skladovat v suchych vétranych mistnostech pfi teploté v rozsahu od
+ 5°C do +25°C. Karténove baleni se nedoporuCuje skladovat ve vice nez Ctyfech
vrstvach. Skladovatelnost je 12 mésicl od data vyroby.

Polyetylénové podkladni profily - kruhové s uzavirenymi bunkami
Profily jsou vyrabény v primérech od 6mm do 50mm a baleny do krabic od 1600
m ( 6mm ) do 180 m (50mm ). Profily skladujeme na paletach max. dvé krabice na
sobé. Skladovatelnost 12 mésicl od data vyroby.

13. Bezpecnost a hygiena pfi praci

Tmeleni se provadi v otevieném prostoru z leSeni , zavésnych lavek nebo
pomoci horolezecké techniky, které musi odpovidat pfisluSnym platnym
bezpe&nostnim predpisdim a ustanovenim normy CSN 73 8101. Spravnou
instalaci lavky musi pfekontrolovat bezpec€nostni technik realiza¢ni firmy a uvést v
zapise.

Pfi viastnim tmeleni je nutné dodrzovat platné sm érnice o zajisténi praci ve
vySkach B 1 a dale pak bezpec&nostni pfedpisy prace. "Bezpecfnost a ochrana
zdravi pracovnikl ve stavebnictvi" a pfislusné doplfiujici smérnice, normy a
ustanoveni, uvadéna v Zakoniku prace.

Materialy ur¢ené k tmeleni (t€snéni) spar jsou pfi dodrZzovani dale
uvedenych podminek a zasad zdravi neSkodné! Pfi dodrZzovani zakladnich
hygienickych pravidel a zasad (myti rukou pfed jidlem), je prace s disperznim
Akrylatovym tmelem S-T1 nezavadna. Pfi vlastnim tmeleni spar a manipulaci s
disperznim tmelem se doporucuje chranit ruce vhodnymi ochrannymi
pomUckami, jako napf. rukavice nebo ochranna mast Indulona, pfip. Herbalona.

Po ukonceni tmeleni a o€isténi pracovnich pomucek se doporu€uje umyti
rukou vlaznou vodou a mydlem. Za ucelem regenerace pokozky ochranna mast
Indulona nebo Herbalona. Disperzni Akrylatovy tmel S-T1 je z pracovnich
pomUcek odstranitelny vodou. V pfipadé zaschnuti tmelu na pracovnich
pomUckach je nutno pouzit rozpoustédel typu Aceton nebo Toluen. Pfi manipulaci
s témito rozpoustédly je nutno dbat na ochranu pokozky a pfed jidlem ruce
dikladné umyt viaznou vodou a mydlem. PFi praci s rozpoustédly je zakazano
manipulovat s otevienym ohném a koufit. Dale je nutné s témito materialy
zachazet jako s hoflavinami I. a Il. tfidy. Z hlediska pozarni ochrany pfi manipulaci
s témito rozpoustédly je nutno dodrzovat pozarni pfedpisy pro vyrobu, manipulaci,
skladovani a dopravu hoflavych latek.
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Prace s podkladnimi kruhovymi profily z polyetylénu je zdravotn é
nezavadna. S uvadénymi predpisy musi byt prokazatelné seznameni pracovnici
jez budou tyto prace vykonavat.

14. Zaveér

Firma Den Braven Production s.r.o. ruci za to, ze Akrylatovy tmel S-T1
odpovida v pribéhu své doby skladovatelnosti pfisluSné specifikaci. Ru¢eni za
vyrobky je stanoveno v naSich prodejnich podminkach. V zadném pfipadé
nezodpovida firma Den Braven production s.r.0. za Zadné nasledné nebo nahodn &
vzniklé Skody. VSechny uvedené informace tykajici se nasich vyrobk ( jsou
vysledkem naSich zkousSek a zkuSenosti a maji vSeobecny charakter. Nicméné
nevyplyvaji z nich zadné zavazky. Je povinnosti uZivatele, ovéfit si svyymi viastnimi
zkouSkami vhodnost produktu k zamyslenému ucelu pouziti.

Aktualizace: 28.03.2001 Vyhotovil: L. Kousal
Aktualizace: 11.04.2003 Ing. Kamil Smidak
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